VIACOY.

VIASOL EP-S5810 Technisches Datenblatt

Produkt 01581000 2-K-EP Versiegelung, wassrig, *emissionsarm, farbig, glanzend

1 Aligemeine Daten

(A) Technische Daten

Anwendung
VIASOL EP-S5810 wird verwendet als Walzbelag vor al- Fliissige Mischung (A+B)
lem auf Magnesituntergriinden, aber auch auf Mauerwerk,
Anhydrit- oder Zementestrichuntergriinden ohne vorherige | 1. Dichte (20°C) 1,42 g/cm?®
Grundierung. Weiter kann VIASOL EP-S5810 zur Be- 2 Gebindeqrd

] N . groRe 12 kg
schichtung von Wanden und Decken verwendet werden _ : +
und als Deckversiegelung auf homogenen und abgestreu- (2-Komponentengebinde) (10kg A+ 2kg B)

ten diffiusionsfahigen Beschichtungen. 3. Farben VIASOL Standard
glanzend
Produktbeschreibung 4. Lagerfahigkeit (20 °C) 12 Monate im
VIASOL EP-S5810 ist eine farbige, gebrauchsfertige, ungedffneten
wassrige, 'emissionsarme Beschichtungsmasse aus l6se- Originalgebinde

mittelfreiem Epoxidharz. 5. Lagerbedingungen Trocken und frostfrei bei

10 — 25°C, direkte
Sonneneinstrahlung
vermeiden

Aus VIASOL EP-S5810 werden harte, porenfreie, fugen-
lose, wasserdampfdiffusionsoffene Versiegelungen herge-
stellt, die sich leicht reinigen lassen und gute Bestandigkeit
gegen Treib- und Schmierstoffe, die meisten Lésungsmit-
tel und viele Chemikalien aufweisen. .
Im Gegensatz zu herkdmmlichen EP-Systemen besitzt [ARGCEUNIEM I CRREIED]
dieses Produkt eine gute UV- und Witterungsstabilitat. Ge-
nerell neigen jedoch séamtliche EP-Produkte unter UV-Be- . .
lastung zur Vergilbung. Ausgehartetes Material
Je nach Verarbeitungstechnik und Grad der Verdinnung 1
kann es trotz sogféltiger Verarbeitung zu leichten Struktu-
ren in der Oberflache kommen. Dies ist systembedingt und

Haftabzugsfestigkeit > 2,0 N/mm?

(DIN EN ISO 4624) in Abhangigkeit zur Unter-

beeintréchtigt die Produkteignung nicht. Im Zweifelsfall grundqualitat
sollte vorab eine Musterflache angelegt werden.
VIASOL Systeme
VIASOL EP-S5810 ist die Versiegelung fur die folgenden
VIASOL Systeme: e
VIASOLPERM e
VIASOLPERM SR e
VIASOLPERM protective PEEMIVE
Pﬂege 1 (gemanR den Kriterien des Ausschusses zur gesundheitlichen Bewertung

Um die Eigenschaften des Kunstharzbodenbelags lang- von Bauprodukten (AgBB), gepriiftim System VIASOL PERM)

fristig zu bewahren, empfehlen wir eine regelmaRige
Pflege. Bitte fordern Sie hierzu unsere VIASOL Pflegean-
leitung an. Vor Erstbenutzung empfehlen wir generell eine
Grundreinigung mit Ersteinpflege durchzufihren.

Technische Beratung
Méglichkeiten zum Schichtaufbau und detaillierte Informa-
tionen zur Verlegung von VIASOL Produkten siehe
VIASOL Systemplaner oder wenden Sie sich direkt an die
VIACOR Polymer GmbH
Tel: +49 7472 949990
E-Mail: info@viacor.de
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2 Verlegeanleitung kann). Bei schlechten Lichtbedingungen oder Streiflicht

kann eine optische Streifenbildung auftreten.

Untergrundvorbereitung
Der Untergrund muss sauber und frei von 6ligen, fettigen .
oder trennend wirkenden Verunreinigungen, losen Teilen (C) Technische Daten
etc. sein. Risse und Hohlstellen sind vorher sachgerecht
zu beseitigen. Vor der Beschichtung muss der Untergrund
gut angeschliffen und anschlieBend sorgfaltig gesaugt

Fliissige Mischung (A+B)

werden. Magnesitbéden kénnen mit Zitronensaurelosung | 1. Mischungsverhaltnis A : B

vorbehandelt werden, die anschlielend mit viel Wasser Gewichtsteile (in kg) 100 : 20 (Gew. %)

abgewaschen werden muss. Vor der Beschichtung muss - - N -

der Untergrund trocken aussehen. Rautiefen und Uneben- |2 Verarbeitungszeit (20 °C) ca. 60 Minuten

heiten missen ggfls. vorab Egalisiert werden. 3. Verarbeitungstemperatur 10-30°C (mind. 3 Grad

Uber dem Taupunkt)

Verarbeltung 4. rel. Luftfeuchtigkeit < 85%

Das Produkt wird in aufeinander abgestimmten Mengen in bei Verlegung und Aushéartung

2-Komponentengebinden geliefert. Die A-Komponente ist -

mindestens 1 - 2 Minuten aufzuriihren. AnschlieRend ist |°- Materialverbrauch ) 250 - 350 g/m? unver-

die B-Komponente restlos in die A-Komponente zu entlee- (je nach Untergrund / je Auf-|dunnt

ren. Beide Komponenten sind mit einem geeigneten trag) 150 - 250 g/m* ver-

elektrischen Rihrwerk mind. 3 Minuten zu vermischen. dunnt

Das Einrtihren von Luft ist zu vermeiden. Die Mischung |g. Begehbarkeit (20°C) nach 16 Stunden

sollte umgetopft und anschliefend nochmals kurz aufge- - S -

rihrt werden. Das Material sollte beim Umtopfen gesiebt 7. Folgebeschichtung (20°C) innerhalb 24 Std.

werden (entweder mit einem Lackfiltersieb mit 0,6 —1 mm | 8.  volle Belastbarkeit

Maschenweite, oder mit einem Haushaltssieb mit einge- mechanisch (20°C) nach 7 Tagen

legtem Fliegengitter oder ahnlichem Gewebe, Maschen- chemisch (20°C) nach 28 Tagen

weite <1mm). Eine Verarbeitung direkt aus dem Eimer ist

zu vermeiden! Wir empfehlen eine chargenreine Verarbei- Zur besseren Reinigungsfahigkeit kann das Produkt am

tung. néchsten Tag mit einer farblosen Polymerdispersion

VIASOL EP-S5810 wird portionsweise auf die zu beschich- versiegelt werden. Hierbei verandert sich jedoch der

tende Flache aufgegossen und mit einer kurzflorigen Glanzgrad.

Microfaserwalze (Florlange 8-12mm) flachendeckend auf-

getragen und im Kreuzgang verschlichtet. Pflitzenbildung Zur Reinigung von Werkzeugen und anderen

ist zu vermeiden. Ein zweimaliges Auftragen wird empfoh- Verschmutzungen wird Wasser verwendet.

len. Fir den 1. Auftrag (als Grundierung) kann das Produkt
nach dem Mischvorgang der beiden Komponenten noch
bis max. 20 % verdinnt werden. Beim 2. Auftrag kann es
bis max 10 % verdunnt werden. Ebenso wird der Mattie-
rungsgrad durch die Verdiinnung beeinflusst. Die leichte
Struktur verliert sich ebenfalls durch eine Verdiinnung mit
Wasser.

Die relative Luftfeuchtigkeit bei der Verarbeitung und wah-
rend der Aushartungszeit sollte 85 % nicht Uberschreiten,
um ein ausreichend schnelles Verdunsten des Wassers zu
gewahrleisten. Es ist darauf zu achten, dass Anschliisse
nicht antrocknen da diese sonst sichtbar werden.

Bei der Verarbeitung von wassrigen Beschichtungssyste-
men ist flr einen ausreichenden Luftwechsel zu sorgen.
Zugluft sollte jedoch vermieden werden. Unterschiedlicher
Materialauftrag, zu hohe Luftfeuchtigkeit und niedrige
Temperaturen kdnnen zu optischen Beeintrachtigungen
fuhren (Glanzgradunterschiede).

Direkte Sonneneinstrahlung, hohe Temperaturen und zu
geringe Luftfeuchtigkeit bedingen eine schnelle Aushar-
tung und sind zu vermeiden da es ansonsten zu Hautbil-
dung, Ansatzen oder sichtbaren Walzenspuren flihren

Uberarbeitung
Bei Uberarbeitung bis zu 24 Stunden nach Einbau muss
die Beschichtung nicht extra angeschliffen werden. Eine
spatere Uberarbeitung ist nur nach sorgfaltigem Anschlei-
fen mdglich.
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3 Weitere Informationen

CE-Kennzeichen Rechtshinweise

CE-Kennzeichen nach DIN EN 13813

Die DIN EN 13813 ,Estrichmértel und Estriche - Estrich-
mortel und Estrichmassen — Eigenschaften und Anforde-
rungen® legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die fir
FuRbodenkonstruktionen in Innenraumen eingesetzt wer-
den. Kunstharzbeschichtungen und -Versiegelungen wer-
den ebenfalls von dieser Norm erfasst.

Details siehe CE-Kennzeichen und Konformitatserklarung.

Dekopaint-Richtlinie (EU 2004/42/EG)
Der Grenzwert fur Produkte im gebrauchsfertigen Zustand
(Produkttyp nach Tabelle IIA j Typ Wb) betragt:

Stufe Il (ab 2010) < 140 g/l VOC.
Dieses Produkt enthalt im gebrauchsfertigen Zustand we-
niger als 140 g/l VOC.

Gefahrenhinweise

GIS-CODE: RE20
Gefahrstoffverordnung: kennzeichnungspflichtig

SchutzmaBBnahmen

Hinweise zum Umgang mit dem Produkt entnehmen Sie
bitte dem gdiltigen Sicherheitsdatenblatt und den Richtli-
nien der chemischen Industrie Uber den Umgang mit Be-

Die Angaben in diesem technischen Datenblatt basieren
auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie
befreien den Verarbeiter wegen der Fllle méglicher Ein-
flisse bei Verarbeitung und Anwendung unseres Produk-
tes nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Ga-
rantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des
Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus un-
seren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorlie-
genden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Da-
ten, Verhaltnisse, Gewichte u. &. konnen sich ohne
Vorankiindigung @ndern und stellen nicht die vertraglich
vereinbarte Beschaffenheit des Produktes dar.

Wegen der unterschiedlichen Materialien, Untergriinde
und abweichenden Arbeitsbedingungen kann eine Ge-
wahrleistung eines Arbeitsergebnisses oder eine Haftung,
aus welchem Rechtsverhaltnis auch immer, weder aus die-
sen Hinweisen noch aus einer mindlichen Beratung be-
griindet werden, es sei denn, wir haften fiir Schaden:

- aus der Verletzung des Lebens, des Koérpers oder der
Gesundheit, die auf einer fahrlassigen Pflichtverletzung
oder einer vorsatzlichen oder fahrlassigen Pflichtverlet-
zung eines gesetzlichen Vertreters oder Erfiillungsgehilfen
beruhen und

- soweit uns Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last
fallt.

Der Empfanger hat die Produkte auf ihre Eignung fur den
vorgesehenen Anwendungszweck zu prifen. Schutz-
rechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen
sind vom Empfanger unseres Produktes in eigener Verant-
wortung zu beachten.

schichtungsstoffen (M004/M023). Die einschlagigen Vor-
schriften, wie z. B. die Gefahrstoffverordnung sind zu
beachten.

Bei der Verarbeitung sind geeignete Schutzkleidung und
Schutzbrille zu tragen.

Es qilt die jeweils aktuellste Version des Produktdatenblattes,
das auf der VIACOR Homepage unter www.viacor.de herun-
tergeladen oder bei VIACOR angefordert werden kann.
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