VIASOL EP-C549 AS

Produkt 01054900

1 Allgemeine Daten

Anwendung

VIASOL EP-C549 AS wird als chemisch besténdiger und ab-
leitfahiger Oberbelag fur IndustriefuBbdden in Auffangwan-
nen zum Schutz vor wassergefahrdenden Stoffen nach 862
WHG (Wasserhaushaltsgesetz) eingesetzt.

Weiter kann das Produkt fiir sonstige Industrieflachen mit
mechanischer und chemischer Belastung (HBV-Flachen)
eingesetzt werden.

Produktbeschreibung

VIASOL EP-C549 AS ist eine pigmentierte, gebrauchsfer-
tige, losemittelfreie 2-K-Beschichtung aus hochwertigem,
elastifiziertem Epoxidharz. Aus VIASOL EP-C549 AS wer-
den ableitfahige Beschichtungssysteme nach §62 WHG ge-
fertigt. Die Beschichtung ist z&helastisch, statisch rissuber-
briickend, leicht zu reinigen und weist gute Besténdigkeiten
gegen Treib- und Schmierstoffe, die meisten Losemittel und
viele weitere Chemikalien auf.

Unter UV- und Witterungseinfliissen sind Epoxidharze gene-
rell nicht farbtonstabil, die technischen Eigenschaften wer-
den hierdurch nicht negativ beeinflusst.

Eigenschaften

Hoch chemikalienbesténdig

Statisch risstiberbriickend bis 0,4 mm
Elektrisch leitfahig

Flussigkeitsdicht

Lésemittelfrei

Befahrbar mit Vulkollan- und Polyamidradern

VIASOL Systeme
VIASOL EP-C549 AS ist der Deckbelag fur das System

VIASOLWHG neo conductive

Pflege
Um die Eigenschaften des Kunstharzbodenbelags langfristig
zu bewahren, empfehlen wir eine regelméaRige Pflege. Bitte
fordern Sie hierzu unsere VIASOL Pflegeanleitung an. Vor
Erstbenutzung empfehlen wir generell eine Grundreinigung
mit Ersteinpflege durchzufuhren.

Technische Beratung
Méoglichkeiten zum Schichtaufbau und detaillierte Informati-
onen zur Verlegung von VIASOL Produkten siehe VIASOL
Systemplaner oder wenden Sie sich direkt an die VIACOR
Polymer GmbH
Tel: +49 7472 94999-0
E-Mail: info@viacor.de

Hersteller:
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(A) Technische Daten

Flissige Mischung (A+B)
1. Dichte (23 °C) 1,16-1,24 g/lcm?
2. Viskositat (23 °C) 1160-1740 mPas
3. Gebhindegrofie 30 kg
(2-Komponentengebinde) (20 kg A + 10 kg B)
4. Farben Ca. RAL 7032, 7001,
7012, 7016, 7023, 7030,
7035, 7038, 7042, 1001,
3009, 5014, 6011
5. Lagerfahigkeit Min. 12 Monate
g:;;?tn:%gei?r:gg;ene (Es gilt der Chargen-
aufdruck auf dem
Gebinde*)
6. Lagerbedingungen Trocken und bei 15 —
20°C, direkte
Sonneneinstrahlung
vermeiden

* Erste Ziffer entspricht der Endziffer des Jahres, zweite und dritte Ziffer entsprechen der Ka-
lenderwoche bis zum Ende der Haltbarkeit

(B) Technische Daten

Ausgehartetes Material

1. Statische Risslberbrickung 0,4 mm

2. Haftabzugsfestigkeit > 2,0 N/mm?
EN 1542 (nach 28 d)

3. Shore-D-Harte 67

DIN 53505-D, EN ISO 868
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2 Verlegeanleitung

Bitte beachten Sie unsere allgemeinen Verarbeitungs-

Zur Reinigung von Werkzeugen und anderen
Verschmutzungen wird VIASOL SO-X10 Werkzeugreiniger
verwendet.

Hinweis bei ableitfahigen Systemen: <10 m? 1 Messung / m?
Zur Uberprifung der Ableitfahigkeit werden die Richtwerte 10— 100 m2 10 — 20 Messungen
gem. Sachstandsbericht ,Ableitfahige Beschichtungen fir > 100 m2 10 Messungen / 100

IndustriefuRbdden” Deutsche Bauchemie e.V. empfohlen.
Vor Applikation der ableitfahigen Verlaufsbeschichtung
VIASOL EP-C549 AS muss die Leitschicht VIASOL EP-
E439 gemessen werden (siehe rechts).

(C) Technische Daten

richtlinien.
Untergrundvorbereitung o _
Der Untergrund muss trocken und frei von 6ligen, fettigen | FlUssige Mischung (A+B)
oder trennend wirkenden Verunreinigungen sowie losen Tei- ) Sltnic A -
len etc. sein. Eine Haftzugfestigkeit von mind. 1,5 N/mm2 so- L gfvsik:%?sgtz\ﬁirhaltms AB 100 : 50 (Gew. %)
wie ausreichende Tragféhigkeit ist sicherzustellen. Die Un- - . . .
tergrundtemperatur muss gréRer 8°C sein und 3°C iiberdem |2.  Verarbeitungszeit
Taupunkt liegen. . . . 10°C ca. 60 min
VIASOL EP-C549 AS wird auf eine Grundierung oder Kratz- . i
spachtelung aufgebracht. Fir den Aufoau im System 23°C ca. 25 min
VIASOL WHG neo conductive wird das Material auf die 30°C ca. 15 min
Leltschlcht VIASOL EP-E439 aufgebrach_t._ Die Uberarbgl- 3. Verarbeitungsbedingungen | Min: 8°C, 75% rel. Luft-
tung hat innerhalb des vorgegebenen Zeitintervalls geman feuchte
AbZ zu erfolgen.
Max: 30 °C, 80% rel. Luft-
Verarbeitung feuchte
Die A-Komponente ist aufzuriihren. Das B-Komponentenge- (Mind. 3°C uber dem Tau-
binde ist restlos in das A-Komponentengebinde zu entlee- punkt)
ren. Nach Mischen mit einem elektrischen Ruhrwerk (max. ;
; - - T T 4.  Materialverbrauch
300 U/min, min. 3 min) wird die Mischung umgetopft und er- .I v ! o
neut kurz aufgeriihrt. Die Temperaturen der Komponenten bis 0,4 mm Risstber- | 2,5 kg/m?
mussen beim Mischen min. 15°C betragen. Das Einriihren briickung (gem. abZ)
von Luft ist zu vermeiden. Wir empfehlen eine chargenreine |5 Begehbarkeit
Verarbeitung.
10°C ca.24h
VIASOL EP-C539 wird auf die zu beschichtende Flache auf- 23°C ca.18h
gegossen und mit einer Zahnspachtel/-rakel zur Schichtdi- 30°C ca. 12 h
ckenkontrolle (z.B. Polyplan Nr. 48) aufgetragen. Die flus- - -
sige Beschichtung muss im Anschluss mit einer |[6. Folgebeschichtung
Stachelwalze nachgewalzt werden. Der Verarbeiter tragt da- 10°C Min. 24 h, max. 3 d
bei Nagelschuhe, um die nasse Beschichtung begehen zu R .
kénnen. Die Verbrauchsmengen sind dabei in regelmafigen 23°C M!n. 18 h, max. 3d
Abstanden zu kontrollieren. 30°C Min.12 h, max. 1 d
Fur geneigte Flachen wird dem Material, je nach Neigungs- -
winkel, bis zu 2 Gew.-% Stellmittel VIASOL X906, fiir senk- |~ volle Belastbarkeit  ~ —jNach 7.d
rechte Flachen bis zu 4 Gew.-% zugemischt mechanisch und chemisch
’ ) (23°C, 50 % rel. LF)

Flache Beschichtungssystem Anzahl der Messungen

m?2

Abstand der Messpunkte mind. 50 cm. Wird der geforderte
Messwert nicht erreicht missen im Umkreis von 50 cm wei-
tere Messungen durchgefiihrt werden.

Eine Uberarbeitung von EP-C549 AS ohne erneutes Einbrin-
gen einer Leitschicht fihrt zum Verlust der Ableitfahigkeit.
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3 Weitere Informationen

CE-Kennzeichen Rechtshinweise

CE-Kennzeichen nach DIN EN 13813

Die DIN EN 13813 ,Estrichmortel und Estriche - Estrichmor-
tel und Estrichmassen — Eigenschaften und Anforderungen®
legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die fir FuRboden-
konstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden. Kunst-
harzbeschichtungen und -Versiegelungen werden ebenfalls
von dieser Norm erfasst.

Details siehe CE-Kennzeichen und Konformitétserklarung.

Dekopaint-Richtlinie (EU 2004/42/EG)
Der Grenzwert fir Produkte im gebrauchsfertigen Zustand
(Produkttyp nach Tabelle IIA j Typ Lb) betragt:

Stufe Il (ab 2010) < 500 g/l VOC.
Dieses Produkt enthdlt im gebrauchsfertigen Zustand weni-
ger als 500 g/l VOC.

Gefahrenhinweise

GIS-CODE: RE55
Gefahrstoffverordnung: kennzeichnungspflichtig

SchutzmafRnahmen
Hinweise zum Umgang mit dem Produkt entnehmen Sie

Die Angaben in diesem technischen Datenblatt basieren auf
unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie be-
freien den Verarbeiter wegen der Fiille moglicher Einflisse
bei Verarbeitung und Anwendung unseres Produktes nicht
von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie be-
stimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fiir
einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben
nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschrei-
bungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Ge-
wichte u. a. kénnen sich ohne Vorankiindigung andern und
stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit des
Produktes dar.

Wegen der unterschiedlichen Materialien, Untergriinde und
abweichenden Arbeitsbedingungen kann eine Gewabhrleis-
tung eines Arbeitsergebnisses oder eine Haftung, aus wel-
chem Rechtsverhéltnis auch immer, weder aus diesen Hin-
weisen noch aus einer mindlichen Beratung begriindet
werden, es sei denn, wir haften fur Schaden:

-aus der Verletzung des Lebens, des Kdrpers oder der Ge-
sundheit, die auf einer fahrlassigen Pflichtverletzung oder ei-
ner vorsatzlichen oder fahrlassigen Pflichtverletzung eines
gesetzlichen Vertreters oder Erflllungsgehilfen beruhen und
-soweit uns Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last fallt.

Der Empfanger hat die Produkte auf ihre Eignung fir den
vorgesehenen Anwendungszweck zu prufen. Schutzrechte
sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom
Empfanger unseres Produktes in eigener Verantwortung zu
beachten.

bitte dem gultigen Sicherheitsdatenblatt und den Richtlinien
der chemischen Industrie Uber den Umgang mit Beschich-
tungsstoffen (M004/M023). Die einschlagigen Vorschriften,

Es qilt die jeweils aktuellste Version des Produktdatenblattes,
das auf der VIACOR Homepage unter www.viacor.de herunter-
geladen werden oder bei VIACOR angefordert werden kann.

wie z. B. die Gefahrstoffverordnung sind zu beachten.
Bei der Verarbeitung sind geeignete Schutzkleidung und
Schutzbrille zu tragen.

Hersteller:
VIACOR Polymer GmbH, Graf-Bentzel-Str. 78, D-72108 Rottenburg, Tel: +49 7472 94999-0, info@viacor.de, www.viacor.de

Seite 3/3 Revision Nr. 2 Stand 13.05.2022


mailto:info@viacor.de
http://www.viacor.de/
http://www.viacor.de/

