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VERLAUFSBESCHICHTUNG zum Einstreuen von Gummi-Granulat, 2-K-PU

1 Aligemeine Daten

Anwendung
PORPLASTIC C570° wird im Sportbodenbereich einge-
setzt als Verlaufsbeschichtung zur Herstellung von dau-
erhaften und hochverschleil3festen Sportplatzbelagen in
Voll-PU- und Sandwich-Bauweise, wie z. B. bei Leicht-
athletik-Laufbahnen, Ballspielanlagen, Mehrzweckspiel-
feldern und Schulsportplatzen. Ein weiterer Einsatzbe-
reich ist die Erneuerung bestehender PU-Sportbeldge

(Retopping).

Produktbeschreibung

PORPLASTIC C570° st ein pigmentiertes, |6semittelfrei-
es 2-Komponenten-PU-SL-Elastik-Material.
PORPLASTIC C570° zeichnet sich aus durch seine lan-
ge Verarbeitungszeit und sehr gute Durchhartung mit
hohen Endfestigkeiten bei dauerhafter Elastizitat. Es ist
relativ. unempfindlich gegeniliber Feuchtigkeit wahrend
der Aushartungsphase. Dadurch ist der Einsatz von
PORPLASTIC C570®in allen Klimazonen méglich.

Das Produkt ist emissionsarm nach den AgBB-
Anforderungen fir VOC Emissionen.

Sportboden Systeme
in der Verbindung mit eingestreutem EPDM-Granulat bei
den PORPLASTIC RACE Systemen:
PORPLASTICSW competition (Sandwich-Belag)
PORPLASTICM olympic (voll-PU-Belag)
PORPLASTICM olympic gold (voll-PU-Belag)
Retopping alter PU-Belage

Technische Beratung

Méglichkeiten zum Schichtaufbau und detaillierte Infor-
mationen zur Verlegung von VIACOR Produkten siehe
VIACOR Systemdatenblatter oder wenden Sie sich direkt

an uns
Tel: +49 (0) 7472 — 94 999 — 0
E-Mail: info@viacor.de

Hersteller:

(A) Technische Daten

Mischung (A+B)
Dichte (23°C) (DIN 53217) 1,20 g/cm?
2. Viskositat ca. 3.800 mPas
3. Shore-A-Harte (EN ISO 866) (23°C/50% rel.LF)
nach 24 h A30-35
nach 28 Tagen A64-70
4. Gebindegrole Komp. A: 3 x 240 kg
Komp. B: 2 x 210 kg
5. Mischungsverhéltnis A:B
Gewichtsanteile 100 : 58
Volumenverhaltnis 100:70
6. Farbe oxidrot, andere auf
Anfrage
7. Haltbarkeit / Lagerung 12 Monate bei
10-25°C
8. Zulassige rel. Luftfeuchtigkeit min. 30% - max. 90%
9. Verarbeitungstemperatur 10-30°C (mind. 3 Grad
Uber dem Taupunkt)
10. Verarbeitungszeit (23°C) ca. 30 min.
11. Begehbarkeit (23°C) nach 18 Stunden
12. Abkehren Granulat-Uberschuss | nach 20 Stunden
(23°C/50% rel.LF)
13. Materialverbrauch 2,0 — 3,0 kg/m?
pro Schicht
14. Zugfestigkeit (DIN 53504) 2,2 N/mm?
15. Bruchdehnung (DIN 53504) ca. 180%
16. WeiterreiRfestigkeit ca. 4 N'mm?
(DIN 53515)
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2 Verlegeanleitung

Untergrundvorbereitung Reinigung

Sandwich-Belige - PORPLASTICSW competition: Zur  Reinigung von Werkzeugen und anderen
Eine Beschichtung auf mit PORPLASTIC L370 ver-  Verschmutzungen wird = VIASOL — SO-X12  Werk-
zeugreiniger  verwendet. Niemals Wasser oder

spachtelten Oberflachen ist im trockenen und sauberen
Zustand innerhalb von 2 Tagen ohne zusétzliche Anwen-
dung des Haftprimers VIASOL P270 mdglich.
Voll-PU-Belédge - PORPLASTIC M olympic-(gold)

Der tragfahige und feste Untergrund (Asphalt-Tragschicht
oder Beton) muss sauber, trocken und frei von Trennmit-
teln (Fluxdlen, etc.) sein. Zur Erreichung einer optimalen
Haftung ist eine Grundierung mit VIASOL EP-P210 (bei
Betonuntergriinden zwingend) erforderlich. Die Abreif3-
festigkeit des Betons muss mindestens 1,0 N/mm? betra-
gen. Die Restfeuchte des Betons muss kleiner als 4
Gew.% sein. Das Auftragen von PORPLASTIC C570°
sollte dann 4 - 6 Stunden nach dem Grundieren erfolgen,
auf jeden Fall innerhalb von 24 Stunden.

Retopping

Vor der Uberarbeitung von alten PU-Belégen bitten wir
um Ricksprache. Vor dem Uberbeschichten ist der be-
stehende Belag auf jeden Fall durch Hochdruckwasser-
strahlen zu reinigen und auf ausreichende Haftung und
Fehlstellen zu prifen. Anschlieffend wird mit VIASOL
P270 im Airless-Spritzverfahren grundiert.

Verarbeitung

PORPLASTIC C570° ist gebrauchsfertig. Komponente A
muss vor der Verarbeitung im Fass homogenisiert wer-
den (z. B. durch Rollen der Fasser). Die Materialtempera-
tur soll bei der Verarbeitung optimalerweise zwischen 15°
und 25°C liegen. Beide Komponenten werden mit einem
langsam laufenden Rihrer bei 300 — 500 U/min fir min-
destens 3 - 4 Minuten im Gewichtsverhaltnis von 100:58
oder im Volumenverhaltnis 100:70 homogen vermischt.
AnschlieRend wird in einen weiteren, sauberen Behalter
umgetopft und nochmals fiir ca. 1 Minute homogenisiert.
Dann wird PORPLASTIC C570° mittels Rakel (Wahl der
Zahnung = gewilinschte Schichtdicke) auf den fachge-
recht vorbereiteten Untergrund aufgetragen.

Innerhalb von 5 — 15 min wird die Oberflache mit einem
geeigneten EPDM oder Gummigranulat (in der Regel 1 -
4 mm Kérnung) vollflachig gleichmaRig im Uberschuss
abgestreut. Der Uberschuss kann nach der Aushértung
abgekehrt und wieder verwendet werden.

Bei Voll-PU Beldgen werden 3 Schichten mit einer Ge-
samtaufbaustarke von ca. 12 mm aufgetragen. Die unte-
ren 2 Schichten werden mit Recycling-Granulat, die
Deckschicht mit EPDM-Granulat abgestreut.

Wasserzutritt muss in den ersten Stunden wéahrend und
nach der Verarbeitung von PORPLASTIC C570° vermie-
den werden, daher nicht bei einsetzendem oder zu erwar-
tendem Regen verarbeiten.

Bei niedrigen Temperaturen und Luftfeuchten werden die
Zeiten fur Aushartung und Uberarbeitbarkeiten verlangert.
Bei héheren Temperaturen und Luftfeuchten verkiirzen
sich die Zeit der Aushartung und Uberarbeitbarkeit.

alkoholische Lésemittel als Reiniger verwenden.

SchutzmaBnahmen

Hinweise zum Umgang mit dem Produkt entnehmen Sie
bitte dem gliltigen Sicherheitsdatenblatt und den Richtli-
nien der chemischen Industrie Gber den Umgang mit Be-
schichtungsstoffen (M004/M023). Bei der Verarbeitung
sind geeignete Schutzkleidung und Schutzbrille zu tra-
gen.

Rechtshinweise

Die Angaben in diesem technischen Datenblatt basieren
auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen.
Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fllle mdglicher
Einflisse bei Verarbeitung und Anwendung unseres Pro-
duktes nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine
Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des
Produktes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus
unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vor-
liegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien,
Daten, Verhaltnisse, Gewichte u. 8. kdonnen sich ohne
Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich
vereinbarte Beschaffenheit des Produktes dar.

Wegen der unterschiedlichen Materialien, Untergriinde
und abweichenden Arbeitsbedingungen kann eine Ge-
wahrleistung eines Arbeitsergebnisses oder eine Haftung,
aus welchem Rechtsverhaltnis auch immer, weder aus
diesen Hinweisen noch aus einer mindlichen Beratung
begriindet werden, es sei denn, wir haften fiir Schaden:
-aus der Verletzung des Lebens, des Korpers oder der
Gesundheit, die auf einer fahrlassigen Pflichtverletzung
oder einer vorsatzlichen oder fahrlassigen Pflichtverlet-
zung eines gesetzlichen Vertreters oder Erfillungsgehil-
fen beruhen und

-soweit uns Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last
fallt.

Der Empfanger hat die Produkte auf ihre Eignung fir den
vorgesehenen Anwendungszweck zu priifen. Schutzrech-
te sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind
vom Empfanger unseres Produktes in eigener Verantwor-
tung zu beachten.

Es gilt die jeweils aktuellste Version des Produktdaten-
blattes, das auf der VIACOR Website unter
www.viacor.de heruntergeladen oder bei VIACOR ange-
fordert werden kann.
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